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Plaszcz studni - przekroj pionowy
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NoOz studni - rzut

ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ

ST7 14212 R=2236 L=7730

ST8 2012 R=2316 L=7980

ST9 2012 R=2232 L=7710

ST10 2012 R=2148 L=7450

ST1160212 R=2062 L=7150

ST12 8012 R=2212 L=7650

ST13 56@12 R=2276 L=7850

ST14 2012 R=2185 L=6900

3250

3400

TULEJA PRZEJSCIA
SZCZELNEGO

POZYCJA NR PROFIL Dt. 1szt. |ILOSC| Dt.R-M MASA GAT. STALI
JEDN. 1szt. R-M
[mm] [szt] [m] [kg/m] kgl kgl
Noz 1 |1/2 IPE 200 417 36 15.01 11.2 4.67 168.12 |S235JR
MASA OGOLEM 168.1
DOD. na SPOINY 1.8% 3
MASA CALKOWITA 1711
WYKONAC x 1 171.1
Nr ® Diugos¢ | llosé Dtugosc razem
I preta preta  |pretow| 6 ] 10 | 12
[mm] [rm] [szt] [m]
ST1 10 1200 72 86,40
ST2 12 2 260 74 167,24
ST3 12 1300 48 62,40
ST4 12 2 800 96 268,80
ST5 12 2 650 96 254,40
ST6 12 2 450 196 480,20
STr | 12 7730 14 108,22
ST8 12 7 980 2 15,96
ST9 12 7710 2 15,42
ST10 | 12 7 450 2 14,90
ST11 | 12 7150 60 429,00
ST12 | 12 7 650 8 61,20
ST13 | 12 7 850 56 439,60
ST14 | 12 6 900 2 13,80
ST15 6 260 38 | 9,88
ST16 6 340 38 | 1292
ST17 6 430 38 | 16,34
ST18 | 6 380 36 | 1368
ST19 | 12 900 16 14,40
ST20 | 12 750 16 12,00
DLUGOSC RAZEM m 53 | 86 | 2358
MASA JEDNOSTKOWA kg 0395 | 0617 | 0888
MASA wg SREDNIC kg 21 53 | 2093
MASA CALKOWITA kg 2167

BETON C35/45 W8 (XA3)
STAL ZBROJENIOWA B500B gat. BSt500S

UWAGA:

-Wszystkie wymiary podano w milimetrach

-Wymiary pretéw podano jako zewnetrzne, promienie giecia pretéw obwodowych
podano jako wymiar wewnetrzny

-Otulina pretdw zbrojenia cmn=50mm

-Prety obwodowe taczy¢ na zaktad Is>70cm

-W $cianie ptaszcza studni w miejscu przewidywanej $ciany i ptyty dennej komory zasuw
osadzi¢ profile zbrojenia odginanego (PZO)

i tuleje przejs¢ szczelnych (wg projektu technologicznego)

-W miejscu otworéw prety zbrojenia przecia¢ i zagia¢ do wewnatrz

-Otwory przej$¢ szczelnych dozbroi¢ wg schematu

-Usytuowanie otworéw wg rys. K-1

-Uszczelnienie przerw roboczych za pomocg tasmy peczniejacej, tasme miedzy ptyta
denng, a $ciang utozy¢ we wnece bezposrednio przed wylaniem ptyty

-Wszystkie ostre krawedzie fazowa¢ (faza 10-15mm)

-Izolacje wg opisu technicznego

ul. Slezna 112/38
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